
作業指示項目に適合した指示画像により正確な作業が可能 

　作業指示書

No, 作業項目 作業内容 対象図面 数量 QR

1 溶接作業 鋼管接手溶接 SDC978943 4

2 溶接作業 鋼管接手溶接 SDC9789303 2

3 溶接作業 鋼管接手溶接 SDC9789303 2
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現場での作業手順・作業方法・注意点など、紙のマニュアル 

では表現できない事項について、動画・静止画・音声・ 

テロップを用いて、より判りやすい作業方法をナビゲート 

します。 

QR コードを読込むと自動的にコンテンツがスタート  

ワイヤレス信号伝送のため機器間の配線が不要  

コンテンツの追加・修正がパソコンで容易に可能 

作業ナビゲーションシステム 

サイネージプレーヤ 

（モニタ裏面設置） 

 

特 長 



 

お問合せ・ご相談は下記へお願い致します。 

丸 亀 事 業 所  事 業 推 進 部  
シ ス テ ム ク リ エ イ シ ョ ン 技 術 課  
〒763-0062 
香川県丸亀市蓬莱町 8 番地  三菱電機（株）内 

  TEL（0877）23-1997  FAX（0877）24-0565 

丸 C013・21Y 

HDMI 

作業指示書の対象

ＱＲコード読取 

サイネージプレーヤ

に操作信号伝送 

当該コンテンツを 

モニタに表示 

ワイヤレス 

伝送 操作の流れ 

システム構成（例） 

必要に応じポーズ・

繰返し再生実施 

（作業ナビゲーションシステム） 

サイネージプレーヤ 

モニタ裏面取付 

モニタの向きは縦横自由に設定可能 

設置方法も床置き・壁掛け自由 

表示モニタ 

ワイヤレスバーコードリーダ 

無線伝送 

コンテンツ生成用 PC 

SD メモリ 

コンテンツ伝送用 
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サイネージ管理システム 

作業指示書 

※QR コードは、株式会社デンソーウェーブの登録商標です。 

※HDMI、HDMI（R）ロゴ および High-Definition Multimedia Interface は、 

米国およびその他の国における、HDMI Licensing LLC.の商標または登録商標です。 
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